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Hos Arla i Rødkærsbro står et robotanlæg med fire identiske 
celler, som skånsomt pakker og palleterer revet ost i display-
kartoner.

Opgaven
Arla i Rødkærsbro ønskede at automatisere pakning og palletering af 
revet ost for dels at opnå en mere eff ektiv produktion, og dels at skåne 
medarbejderne for hårde fysiske belaster ved tunge løft og ensartet 
gentagende arbejde.

Løsningen
Løsningen blev et robotanlæg med fi re identiske celler med hver en 
Kawasaki-robot, der kan arbejde uden pauser og derved optimerer 
produktionen. 
Den revne ost er pakket i displaykartoner, der ikke kan ikke tåle et løft 
ved hjælp af vakuum. Løsningen blev en rullebane, der fører karto-
nen hen til et spadeværktøj, som skånsomt løfter kartonen, fastholder 
den med et modhold og dernæst placerer den på pallen som sluttelig 
trækkes ud under bunden uden at kartonen bliver udsat for pres. Det 
samme værktøj er udformet så det også klarer ilægning af mellemlag, 
ilægning af slip sheets og kan håndtere fl ere forskellige typer paller.
Robotanlægget blev fremstillet i et meget komprimeret design uden at 
det påvirkede den ønskede kapacitet.

”Samarbejdet mellem Arla og Bila forløb nemt og helt uden proble-
mer, og gennem hele projektet var der forbavsende få møder grundet 
Bilas eff ektive projektledelse”, udtaler Kristian Jensen, chef for pak-
keriet i Rødkærsbro.

Bila løste Arlas behov med fi re komprimerede celler med hver sin robot, som skånsomt 
pakker displaykartonerne på paller.

• Øget effektivitet 
• Skånsom håndtering 

• Fire funktioner i hver robot



Hos Arla i Rødkærsbro står et robotanlæg med fire identiske celler, 
som skånsomt pakker og palleterer revet ost i displaykartoner.

Hver celle har en Kawasaki-robot af typen ZD130. Det er en typisk 
fi re-akset palleteringsrobot med en løftekapacitet på 130 kg.
Robottens værktøj er skabt for at kunne håndtere displaykartonerne, 
så skånsomt, at de ikke går fra hinanden eller deformeres.

Løsningen er tilpasset den begrænsede plads, der var til rådighed.

WORKINGCLASS

B I L A  A / S  ·  I N D U S T R I V E J  1 8  ·  7 9 0 0  N Y K Ø B I N G  M  ·  T E L .  + 4 5  9 7  7 1  0 0  4 4  ·  FA X .  + 4 5  9 7  7 1  0 4  4 0  ·  W W W. B I L A . D K

  Længde Bredde Højde Vægt
 Max. 400 mm 450 mm 320 mm 7,5 kg
 Min. 200 mm 150 mm 190 mm 1,2 kg

 Kapacitet: Driftskapacitet er oplyst til max 5 paller/time
  pr. linie, hvilket ud fra udleverede pallemønstre
  giver en emnekapacitet fra 2,5 karton/min 
  - til 8 karton/min

 Palletyper: A-paller (800 x 1200 mm)
  B-paller (1000 x 1200 mm)
  Blå UK paller (1000 x 1200 mm)
  H1-plastpaller (800 x 1200 mm)
  Slip-sheets paller (1000 x 1200 mm)
  USA paller (1020 x 1220 mm)
 

 Stabelhøjde 2600 mm
 inkl. palle: (inkl. paller, hvis to stablet ovenpå hinanden)

 Mellemlæg: Fra Palcutmaskine
 
 Buff erplads: 1 pallestak med tompaller uden for celle, 
  1 fuld palle uden for celle
 
 Tom paller: Stak med max. 12 paller, 
  tolerance +/- 100 mm fra lodret

 Specifi kation: Egenskaber: Beskrivelse
  Præcision: +/-0,5 mm
  Antal akser: 4 (5 som option)
  Maksimal arbejdsradius: 3,255 mm

Emner: Kartonkasser
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